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КАСКОМИН 1242
ОТВЕРДИТЕЛЬ 2542


Каскомин 1242 с жидким отвердителем 2542 используется для производства клееного несущего бруса и столярных плит и для сращивания на минишип. Допускает и иное применение в деревообработке, когда необходимо обеспечить высокую водо- и атмосферостойкость.
Каскомин 1242 в композиции с отвердителем 2542 одобрен для производства силовых конструкций организациями NTI, Норвегия, FMPA Otto Graf Institute, Германия, и Stichting Keuringsbureau Hout, Нидерланды с различным количеством отвердителя.

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
Тип
1242
Меламино-мочевино-формальдегидный клей
2542
Отвердитель

Форма поставки
1242
Жидкость
2542
Жидкость

Цвет
1242
Белый
2542
Серовато белый

Вязкость
1242
около 11000 мПас(Brookfield LVT 25°C, шп.4. 12об/мин)
2542
около 14000 мПас (Brookfield LVT 25°C)

Плотность
1242
около 1250 кг/м3
2542
около 1320 кг/м3

pH
1242
около 10 
2542
около 1

Сухая масса
1242
около 68%
2542
около 60%
Температура вспышки
1242
> 100(C, не воспламеняется


2542   > 100(C, не воспламеняется

Свободный формальдегид
1242
около 0,5%

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ИНФОРМАЦИЯ
Инструмент для
Формный цилиндр, штамп, ручное клеенаносящее

нанесения
устройство, клеевальцев, станок для нанесения клея в линейный шов.

Стойкость
Композиция 1242 с отвердителем 2542 отвечает

клеевого соединения
требованиям стандартов EN 301 (для клея типа I и lI, класс 1,2,3), EN 392(тест на сдвиг) и  DIN 68141.

Срок хранения
1242
8 месяцев при +20°C в плотно закрытой таре


2542
6 месяцев при +20°C в плотно закрытой таре

 
Вязкость может  увеличиваться во время хранения. Скорость увеличения будет быстрее в конце времени хранения. Более высокая температура сокращает время хранения. При 30 оС время хранения будет примерно в 2 раза короче чем при хранении при 20 оС.


Наиболее подходящая температура хранения  15-20(С для обоих продуктов. Клей не следует хранить при температуре ниже +10(С. Отвердитель не следует хранить при температуре ниже +0(С. Ни один из этих продуктов не следует хранить при температуре выше +30(С. На короткое время клей может подвергаться  температуре ниже +10(С, а отвердитель - ниже 0(С, а также температуре свыше +30(С для обоих продуктов на время транспортировки.


При замораживании клея он не может быть оттаян и использован из-за необратимости его свойств.

Чувствительность

к влажности
Нет

ИНСТРУКЦИИ ПО ПРИМЕНЕНИЮ

Нанесение
Роликовое нанесение, ленточное нанесение и проч.
Пропорции при
Для несущих конструкций:

смешении
1242
100 весовых частей (в.ч.)


2542
  20 или 25 весовых частей
Отвердитель следует дозировать с точностью ±1 в.ч.

Рабочая температура
Температура древесины должна быть не менее 20°C. Оптимальная температура клеевой смеси: 15 - 22°C.
Жизнеспособность
Жизнеспособность - это период времени от момента смешения компонентов до момента, когда смесь еще может быть использована.


Температура клеевой смеси
20 в.ч.

25 в.ч.


15°C




150 мин
120 мин


20°C




100 мин
   80 мин


30°C




  50 мин  
   40 мин

Влагосодержание
8 - 15%. При производстве клееного бруса

древесины
рекомендуется 10 - 12 %.

Расход клея
При производстве клееного бруса, не менее 350 г/м2. С отверждением ТВЧ при производстве клееного бруса, около 300 г/м2. В остальных случаях: 150 - 300 г/м2. Хорошо строганая и ровная поверхность и короткое время сборки требует меньше клея, чем грубая поверхность и длинное время сборки. Трудно склеиваемая древесина может требовать двойного нанесения в количестве 250г/м2 на каждую сторону.

Выдержка при сборке
Этим термином обозначают промежуток времени между нанесением клея и прессованием. Выдержка при сборке может складываться из открытой выдержки при сборке и закрытой выдержки при сборке. Выдержка при сборке зависит от расхода клея, температуры и влагосодержания древесины. Прессование следует выполнять до потери клеем липкости. Выдержка при сборке зависит  от расхода, метода нанесения клея, температуры и отн. влажности воздуха в рабочей зоне, типа древесины, влагосодержании древесины  и пр. Оно возрастает при большем расходе клея, низкой температуре рабочей зоны, высокой влажности в воздухе и древесина медленно адсорбирует воду из клея. Время прессования будет также более продолжительным. 

Закрытая выдержка

 при сборке
В ниже представленной таблице представлено закрытое время сборки при различной температуре и со свежеприготовленной клеевой смесью для мягких пород древесины, напр., ели

Расход клея,

одностороннее нанесение


с 20 в.ч.отвердителя

250 г/м2
400 г/м2
Температура



20°C

20°C



Не более, минут


80

110


Не менее, минут


  5

10


Расход клея,
одностороннее нанесение


с 25 в.ч.отвердителя

250 г/м2
400 г/м2
Температура



20°C

20°C



Не более, минут


70

100


Не менее, минут


  5

10


Твердая древесина требует более продолжительного времени

Открытая выдержка
Открытая выдержка при сборке, приблизительно, двое

при сборке
короче закрытой.

Температура прессования
Минимальная температура прессования +20°

Давление  прессования

В производстве клееного бруса необходимое время прессования зависит от различных факторов, напр.,  толщины ламели и породы древесины. Мягкие породы требуют давления 0,6-0,8 МПа для ламелей толщиной 33 мм, и 0,8-1,0 МПа для ламелей толщиной 45 м.


Более толстые ламели требуют более высокого давления. Твердые породы требуют как минимум 1,0 МПа.


Согласно DIN 1052/1-A1 максимально разрешенная  толщина ламели 42мм. Этот показатель относится для клееного бруса, предназначенного на экспорт в Германию.


Для других типов склеивания требуемое давление:


Минимум 0,5 МПа для мягкой древесины


Минимум 1,0 МПа для твердой древесины

Время прессования
Время прессования  зависит, кроме всего прочего, от температуры окружающей среды и температуры материалов. Следует руководствоваться нижеприведенными значениями:


Температура клеевого
Минимальная выдержка при

шва


прессовании


Количество отвердителя 

20в.ч.
 
 25 в.ч.

20°C



10 час

  9 час

30°C



  3 час

  2 3/4 час


При температуре свыше 30(С минимальное время прессования устанавливается нашим техническим специалистом в каждом конкретном случае. Время прессования имеет отношение к прямому брусу из ламелей влажностью прим.12%. При склеивании гнутых брусьев или использованием  древесины с более высоким влагосодержанием время прессования будет больше.

Доотверждение
По завершении  времени прессования клеевой шов имеет достаточную прочность для дальнейшей переработки. Максимальная прочность развивается через некоторое время, которое зависит от выдержки при прессовании и температуры  прессования и температуры в последующий после прессования период.


При температуре 20(С доотверждение длится не менее 5 дней. При введении 25% отвердителя и/или более высоко температуре прессования / последующего отверждения время доотверждения меняется и должно устанавливаться нашим техническим специалистом. 

Сращивание на минишип ламелей для несущих конструкций

Оборудование для 

клеенанесения
Профильные ролики, фильеры

Влагосодержание:
Макс. 22%

Расход
При одностороннем нанесении 250-300 г/м2


при двухстороннем 125-150 г/м2 на каждый конец.


Общая площадь:


для 15мм профиля 8 Х площадь поперечного сечения,


для 20мм профиля 6,5 Х площадь поперечного сечения, для 28-32мм профиля 10 Х площадь поперечного сечения


Соотношение компонентов
Для сращивания на шип ламелей для клееного бруса имеется одобрение на следующие соотношения:

1242


100 в.ч.


2542


  20 в.ч.


Вода


0-5 в.ч.


Точность взвешивания отвердителя (1 в.ч.

Жизнеспособность
5 в.ч. воды увеличивает жизнеспособность клея прим. на 10%.

ВЧ-нагрев
Разрешение для деревянных конструкций (для шипа) с использованием меламиномочевиноформальдегидных клеев требует ВЧ предварительный нагрев обоих склеиваемых концов в зоне склеивания до 60-80(С или, при использовании ВЧ-нагрева в прессе, достижения температуры  85-95(С.

Время сборки
Максимум 90 мин.
Дальнейшая обработка
 Строгание сращенной на шип древесины может производиться через 7-10 минут после процесса сращивания. Полное отверждение клеевого шва в шиповом соединении достигается через 2 часа, если температура древесины в зоне склеивания была выше 60(С. Если прессование производилось при 20(С , полное отверждение достигается через 24 часа.

ЧИСТКА
Клеенаносящее оборудование и другие материалы моются теплой водой до того, как клей отвердел.

БЕЗОПАСНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ


Клей содержит небольшое количество свободного формальдегида, отвердитель содержит муравьиную кислоту. Не следует допускать контакта с кожей и глазами клея и отвердителя. Для удаления клея и/или отвердителя используйте мыло и воду. Исчерпывающая информация по безопасности применения приведена в Ведомости данных по безопасности материалов. Перед использованием любого нового материала следует внимательно изучить указанную информацию.

ПРОДУКТ ПРЕДНАЗНАЧЕН ТОЛЬКО ДЛЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ПРИМЕНЕНИЯ.

ПЕРЕД ПРИМЕНЕНИЕМ ДАННОГО ПРОДУКТА С ЦЕЛЬЮ, ОТЛИЧНОЙ ОТ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ, ОБРАЩАЙТЕСЬ К НАМ ЗА КОНСУЛЬТАЦИЕЙ.

Основу приведенной информации составляют данные лабораторных испытаний и опыт продолжительной практической работы. Информация приведена для ознакомления с продуктом и помощи пользователю при выборе наиболее подходящего способа работы. Ввиду неподконтрольности нам производственных условий на предприятии пользователя, мы не можем нести ответственность за результаты применения клея, на которых могут сказаться местные условия. В каждом конкретном случае рекомендуется проводить испытания и обеспечивать непрерывный контроль.
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