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Information
Casco Adhesives

1973 С ОТВЕРДИТЕЛЕМ 1993
1973/1993 применяется для приклеивания древесины к древесине и древесины к алюминию. 1973/1993 можно также применять для приклеивания древесины к различным полимерным материалам (пластикам), но при этом рекомендуется проводить предварительные испытания. Клеевой шов обладает высокими показателями теплостойкости, стойкостью к  действию растворителей и сопротивления ползучести при воздействии нагрузок.


1973/1993 испытывался и имеет  подтверждение от института оконной техники (IFT), Германия на соответствие EN 204, класс D4 и WATT 91.


1973/1993 можно применять при холодном и теплом прессовании, а также при склеивании в ВЧ-прессах.

СВОЙСТВА
Тип
1973  Дисперсия на водной основе

1993  Изоцианат,  МДИ

Форма поставки
1973 Жидкость


1993 Жидкость

Цвет
1973  Белый


1993  Коричневато-прозрачный

Вязкость
1973 прим.5000 мПа.с. (Brookfield LVT, шп. 3, 12 об/мин, 25°C)

1993 прим. 300 мПа.с ( Brookfield LVT, шп. 2, 30 об/мин, 25°C)
Плотность
1973  1200 кг/м3

1993  1200 кг/м3
pH
1973  

прим. 7


1973/1993
прим. 7

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ИНФОРМАЦИЯ
Свойства  клеевого


соединения
1973/1993 удовлетворяет требованиям EN 204 класс D4, JAS 235, JIS K6806 и WATT`91.

Срок хранения и
1973   9 месяцев в плотно упакованной таре при 20°C

условия хранения
1993   1 год в плотно упакованной таре при 20°C


При 30°C время хранения будет примерно в два раза короче, чем при хранении при 20°C. 


Продукт может использоваться сколь угодно долго, пока не обнаружится признаков расслоения или бактериального разложения (плохой запах и низкая вязкость). Разделение будет заметно в виде слоя воды на поверхности адгезива. При сомнениях в качестве продукта следует обратиться к нашему техническому специалисту.


Если емкость с клеем оставить открытой на продолжительное время, возможно образование пленки на поверхности. Во избежание этого рекомендуется герметично закрыть емкость, если клеем не пользуются.


Наиболее подходящей температурой хранения является 15-25°C для обоих компонентов. 


1973 не должен храниться при температуре ниже 0оС или выше 30°C. Отвердитель 1993 не должен храниться при температуре ниже 5оС или нагревания выше 30°C. 


Непродолжительное  хранение при данных температурах (например, при транспортировке) допускается.

Но если продукты заморожены,  они не могут быть использованы из-за необратимости их свойств.

ИНСТРУКЦИИ ПО ПРИМЕНЕНИЮ

Инструменты для

 нанесения
Шпатель-гребенка, кисть, клеевальцы. 1973/1993 можно с успехом наносить с использованием ленточного клеенаносящего станка с или без рециркуляции клеевой композиции.

Пропорции при
1973  100 весовых частей (в.ч.)

смешении
1993    10-15 весовых частей (в.ч.)

Смесительное
Мешалки, выпускаемые Casco Adhesives или смешивание
оборудование
вручную. При смешивании вручную всегда следует добавлять 1993 к 1973 при перемешивании.
Время смешивания
Около 2 мин. при смешивании вручную до однородной смеси.
Около 1/2  минуты при смешивании автоматической мешалкой. Композиции должна быть однородной во время использования.

Жизнеспособность
Жизнеспособность - это период времени, в течение которого смесь клея и отвердителя  может быть использована после смешивания компонентов. Жизнеспособность смеси - максимум 45 мин при 20°C.

Температура клеевой
Оптимальным температурным интервалом для использования
смеси
клеевой смеси в соответствии с жизнеспособностью и времени сборки  является 15-22°C
Температура древесины
Температура древесного материала не должна быть ниже 20°C во время нанесения клеевой смеси.

Влагосодержание
8-15%

Строгание древесины
Для наилучшего результата древесина должна быть хорошо строганной. Оптимальная прочность клеевого соединения достигается при проведении склеивания в не позднее  24 часов после строгания.
Расход клея
150 - 300 г/м2, желательно с нанесением на обе склеиваемые поверхности. Хорошо строганые и гладкие поверхности и короткое время сборки позволяют наносить меньшее количество клея, чем грубые поверхности и длительное время сборки.

Время сборки

Время сборки - это время между нанесением клея и моментом, когда материал склеивается под давлением в прессе. Оно состоит из открытого времени (ОВС) и закрытого времени (ЗВС).


ОВС - время между нанесением клея и сборкой материалов, подлежащих склеиванию.


ЗВС - время между моментом сборки склеиваемых материалов и началом приложения давления.


Давление должно быть приложено пока клей еще липкий.


Время сборки зависит  от расхода, метода нанесения клея (ленточный  или валковый станок), температуры и отн. влажности воздуха в рабочей зоне, породы древесины, влагосодержания древесины  и пр. Оно возрастает при большем расходе клея, низкой температуре рабочей зоны, высокой влажности в воздухе и древесина медленно адсорбирует воду из клея.


Время прессования также будет продолжительнее.


При возникающих вопросах, связанных со специальными условиями склеивания,  следует связаться с нашим техническим специалистом.

Открытое  время
Не более 5 минут при 20оС и расходе 180 г/м2. Нанесите 

сборки 
большее количество  клея, если необходимо более 

длительное время сборки 

Закрытое время


сборки 
Не более 12 минут при 20оС  и расходе 180 г/м2.
Температура 

прессования
При склеивании в горячем прессе или прессе ТВЧ  температура в клеевом шве не должна быть выше 70 оС.
Время


прессования
Минимальное время прессования 30 мин при 20°C, в 
(сосна/сосна)
зависимости от расхода клея. 

Склеенные материалы можно подвергать станочной обработке через 2-6 часов, однако, лучше выдержать 24 часа перед обработкой на станках. Высокая температура сокращает время прессования.

Если склеиваются ламели из сосны толщиной 20 мм при 80°С с расходом клея 120 г/м2 время прессования составляет минимум 130с.


Время прессования зависит в определенной степени от факторов, описанных в разделе "Время сборки". Склеивание других пород древесины, отличных от сосны, склеивание при различных температурах или склеивание конструкций с большими напряжениями требует уточнения времени прессования в каждом конкретном случае.


Соединение становится максимально водостойким приблизительно через 14 суток после склеивания.

Давление
0,1-1,0 МПа. Хорошего качества строганые  поверхности при склеивании дают лучший результат. Необходимо отметить, высокое давление прессования и короткое время сборки в случае склеивания трудно склеиваемых пород древесины может вызвать выдавливание клея  из клеевого шва. Более длительное время сборки  и немного пониженное давление может улучшить качество склеивания.

Гладко строганые поверхности с хорошим контактом дают наилучший результат.

Приклеивание древесины 

к алюминию
Для наилучшего результата при приклеивании алюминия к древесине рекомендуется использовать праймер.

ЧИСТКА
Инструмент для нанесения клея следует отмывать водой до отверждения композиции. При попадании на кожу клея и/или отвердителя его следует немедленно смыть тепловатой водой с мылом.


Для облегчения чистки может быть использовано средство 2704.

БЕЗОПАСНОСТЬ ОБРАЩЕНИЯ


Отвердитель и клеевая композиция содержат изоцианат.


Необходимо строгое соблюдение правил гигиены. Используйте  защитные перчатки и очки.


Информация относительно здоровья и безопасности применения приведена в Ведомости данных по безопасности материалов. Перед использованием любого нового материала следует внимательно изучить указанную информацию.

ПРОДУКТ ПРЕДНАЗНАЧЕН ТОЛЬКО ДЛЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ПРИМЕНЕНИЯ.

ПЕРЕД ПРИМЕНЕНИЕМ ДАННОГО ПРОДУКТА С ЦЕЛЬЮ, ОТЛИЧНОЙ ОТ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ, ОБРАЩАЙТЕСЬ К НАМ ЗА КОНСУЛЬТАЦИЕЙ.

Основу приведенной информации составляют данные лабораторных испытаний и опыт продолжительной практической работы. Информация приведена для ознакомления с продуктом и помощи пользователю при выборе наиболее подходящего способа работы. Ввиду неподконтрольности нам производственных условий на предприятии пользователя, мы не можем нести ответственность за результаты применения клея, на которых могут сказаться местные условия. В каждом конкретном случае рекомендуется проводить испытания и обеспечивать непрерывный контроль.
______________________________________________________________________________________________________

Дата:  2005-11-11
Вместо:  2005-03-30
Основание для изменений: Одобрение институтом IFT
4(4)


