
КАСКОСИНОЛ 1775 С ОТВЕРДИТЕЛЯМИ 2574И 2674



ФЕНОЛ-РЕЗОРЦИОНОЛЬНЫЙ КЛЕЙ 

КАСКОСИНОЛ 1775 С ОТВЕРДИТЕЛЯМИ  2574 И 2674


Композиция Каскосинол 1775 с отвердителями 2574/2674 одобрена институтом NTI(Норвегия), Otto-Graf Institut FMPA (Германия) и SKH/KOMO (Голландия) для производства несущих  конструкций.


Комбинация Каскосинол 1775 с отвердителями 2574/2674 одобрена для нанесения в смеси а также для нанесения раздельным способом ленточным способом. При этом указывается, что при нанесении клея и отвердителя раздельно может использоваться только оборудование для ленточного нанесения 6230 Каско Продактс.
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ
Тип
1775
Фенол-резорционольный клей
Форма поставки
1775
Жидкость (тиксотропная)


2574
Жидкость


2674 
Порошок 
Цвет
1775
Темно-коричневый
2574
Светло-желтый   


2674
Белый
Вязкость
На вискозиметре Brookfield LVT, шп.№ 4, 12 об/мин, 25(C:
1775
~100000 мПа.с
2574
      120 мПа.с
Плотность
1775
1140 кг/м3
2574
1220 кг/м3

2674     560 кг/м3 неспрессованный



  660 кг/м3  спрессованный

Сухая масса
1775
 60% 

pH
1775
 ~8


2574
 ~5
Температура вспышки
1775
 класс 3 (55-100(C)


2574
 класс 3  (55-100(C)

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ СВЕДЕНИЯ
Стойкость клеевого
Полностью соответствует требованиям Британского 
соединения 
стандарта BS1204 WBP, испытаний на сдвиг по ASTM D-905-49, на расслаивание по ASTM D-1101-59, DIN 68141 и EN 301.
Срок хранения
1775
6 месяцев при 20(C в плотно закрытой таре
2574
1 год при 20(C в плотно закрытой таре

2674    2 года при 20(C в плотно закрытой таре и сухом месте
Температура хранения
Оптимальная температура хранения: 15(C. Свойства клея и отвердителей не снижаются после замораживания. Замерзшие клей и жидкий отвердитель следует медленно оттаять, после чего с ними можно работать. Не допускать нагревания свыше +30 оС.
Чувствительность 

к влаге
Отвердитель 2674 следует хранить в сухом месте.
ИНСТРУКЦИИ ПО ПРИМЕНЕНИЮ
Инструмент для

нанесения клея
«Ленточный клеенаносящий станок для раздельного нанесения 6230» для раздельного нанесения клея и отвердителя. В других случаях - роликовый клеенаносящий станок или ленточный клеенаноситель.

Пропорции при

2574
100 весовых частей (в.ч.)

смешении отвердителей

2674
 
         57 в.ч.

Смесь отвердителей может храниться не более чем 1 день. Максимум 20% старой смеси может быть добавлено к свежеприготовленной смеси.

Чем старее  смесь  из отвердителей тем короче время сборки при раздельном нанесении клея и отвердителя.
Соотношение компонентов

в клеевой смеси

1775


100 весовых частей (в.ч.)


Смесь отвердителей
26 в.ч.


При использовании раздельного нанесения клея и отвердителя разность по весу допускается в пределах (2в.ч.
Температура
Температура древесины должна быть не  ниже 20(C.

Температура при

склеивании
При нанесении клея и отвердителя раздельным способом температура должна быть не менее 20-22(C. Температура должна быть не менее 17(C и не выше 27(C.
Жизнеспособность
~ 2 1/2  час  при 20(C

~ 40 мин     при 30(C


Влагосодержание
8 - 14%. Для производства клееного бруса: 10 - 12%

древесины

Подготовка древесины
Древесину следует гладко выстругать или выровнять, чтобы получить наилучшие результаты. Прочность клеевого соединения будет оптимальной, если такая подготовка выполнена не раньше, чем за 24 часа до склеивания.


Свежестроганные поверхности дают наилучший результат склеивания. Для наилучшего качества клееной продукции древесина должна быть с качественной строжкой.


Оптимальная прочность склеивания достигается в течение 24 часов после процесса строгания.

Расход клея 
При производстве клееного бруса, не менее 400-450 г/м2 при одностороннем нанесении рекомендуется. Снижение  расхода, например, при очень коротком времени сборки, разрешается только под патронажем специалистов КАСКО Продактс в зависимости от производственных параметров . С отверждением ТВЧ при производстве клееного бруса, около 250-350 г/м2. В остальных случаях: 150 - 300 г/м2. 


Хорошо строганая и ровная поверхность и короткое время сборки требует меньше клея, чем грубая поверхность и длинное время сборки. Трудно склеиваемая древесина может требовать двойного нанесения в количестве 250г/м2 на каждую сторону.

Выдержка при сборке
Выдержкой при сборке обозначают промежуток времени между нанесением клея и прессованием. Выдержка при сборке может складываться из открытой выдержки при сборке и закрытой выдержки при сборке. Выдержка при сборке зависит от расхода клея, температуры и влагосодержания древесины. Прессование следует выполнять до потери клеем липкости.

Закрытая выдержка
Закрытая выдержка при сборке для разных температур
при сборке
и значений расхода клея, в минутах.


Расход клея
350 г/м2

450 г/м2

Температура
20(C  25(C  30(C
20(C
25(C
30(C

 ЕЛЬ


миним.
  5
4
3
7
6
4
максим.
75
50
35
100
65
50
 
СОСНА


миним.
 12
 8
 5
16
10
 7
максим.
 75
50
35
100
65 
50

Открытая выдержка
Открытая выдержка при сборке, приблизительно, вдвое

при сборке
короче закрытой. При склеивании древесины плотных пород предпочтительно давать большую выдержку при сборке.

Температура при
Древесину мягких пород можно склеивать при 20оС.

прессовании
Лучший результат  можно достичь при нагревании клеевого соединения до 30оС. При склеивании древесины плотных пород клеевое соединение следует нагревать не менее, чем до 40оС. Чтобы обеспечить необходимую прочность конструкций с напряжениями или из древесины плотных пород, необходимо нагревание не менее чем до 60оС. Минимальную температуру прессования следует определять опытным путем. Нагревание можно начинать после приложения давления.
Время
Выдержка при прессовании зависит от температуры,

прессования
расстояния до наиболее глубоко расположенного клеевого соединения, расхода клея и т.д. Руководствоваться можно нижеприведенными значениями:
Температура клеевой

Минимальное время
прослойки

отверждения клеевой



прослойки при данной



температуре

20оС


11 час

30оC


 4 час

40оC

    1 1/2 час

60оС

   12  мин

80оС

    3 мин
         100оС

    1 мин

Вышеуказанные выдержки следует суммировать с соответствующими значениями времени, затрачиваемого на нагрев
Давление
При производстве клееного бруса:


Не менее 0,7 МПа при использовании 33 мм пластин.

Не менее 0,9 МПа при использовании 45 мм пластин.


По DIN 1052 №12.6, максимально допустимая толщина пластин равна 42 мм.

БЕЗОПАСНОСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ


Клей содержит небольшое количество свободного формальдегида, отвердитель содержит муравьиную кислоту. Не следует допускать контакта с кожей и глазами клея и отвердителя. Для удаления клея и/или отвердителя используйте мыло и воду. Исчерпывающая информация по безопасности применения приведена в Ведомости данных по безопасности материалов. Перед использованием любого нового материала следует внимательно изучить указанную информацию.

ПРОДУКТ ПРЕДНАЗНАЧЕН ТОЛЬКО ДЛЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ПРИМЕНЕНИЯ.

ПЕРЕД ПРИМЕНЕНИЕМ ДАННОГО ПРОДУКТА С ЦЕЛЬЮ, ОТЛИЧНОЙ ОТ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ, ОБРАЩАЙТЕСЬ К НАМ ЗА КОНСУЛЬТАЦИЕЙ.
Основу приведенной информации составляют данные лабораторных испытаний и опыт продолжительной практической работы. Информация приведена для ознакомления с продуктом и помощи пользователю при выборе наиболее подходящего способа работы. Ввиду не подконтрольности нам производственных условий на предприятии пользователя, мы не можем нести ответственность за результаты применения клея, на которых могут сказаться местные условия. В каждом конкретном случае рекомендуется проводить испытания и обеспечивать непрерывный контроль.
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