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ОТВЕРДИТЕЛЬ 2553


Отвердитель 2553 предназначен для применения с мочевино-формальдегидными   клеями Каскорит в деревообрабатывающей промышленности. 2553 обеспечивает высокое качество склеивания при горячем прессовании и прессовании  с высокочастотным (ВЧ) нагревом. Отвердитель особенно пригоден для работы с использованием автоматического смесительного и дозировочного оборудования фирмы Casco .

Стойкость клеевого
В композиции с мочевино-формальдегидными клеями
соединения
Cascorit отвердитель обеспечивает выполнение требований Британского стандарта BS 1204 MR.
Качество продукта 
Данные, приведенные в технической спецификации, следует считать сертификатом качества на отвердитель. Приведенные значения показателей измерены в период изготовления методàми  Casco Products.

ТЕХНИЧЕСКАЯ
СПЕЦИФИКАЦИЯ        
Вязкость
4500 - 9000 мПас
Измерено при +25(C


Плотность
прибл. 1490 кг/м3



pH
  2,5 .- 4,0
Измерено при +25(C


Хранение
4 месяца при +20(C.

Повышение температуры сокращает срок хранения. Не рекомендуется хранить продукт при температуре ниже +15оС или выше +25оС
ИНСТРУКЦИИ ПО ПРИМЕНЕНИЮ
Пропорции при
100 весовых частей (в.ч.) - мочевино-формальдегидный

смешении
клей Cascorit


  20 в.ч. - отвердитель 2553

Отвердитель следует дозировать с точностью ±2 в.ч. В некоторых случаях можно воспользоваться и другими пропорциями при смешении клея с отвердителем, однако, не рекомендуется отступать от указанной без консультации с представителями Casco Wood Adhesives.


При приготовлении композиции вручную, сначала следует отмерить клей, а затем добавлять отвердитель.
Температура при
Температура композиции с отвердителем 2553 должна  быть 
прессовании 
не менее +20°C для смесей с клеями Cascorit 1205 или 1206 и не менее +90оС для смесей с клеями Cascorit 1202 или 1274.
Расход клея
Расход клеевой смеси определяется видом производства. Расход следует определять в каждом отдельном случае. Можно ориентироваться на следующие приблизительные значения расхода для разных видов производства:


Фанерование


   
90 - 150 г/м2

Прессование в формах

120 - 200 г/м2

Изготовление мебельного щита
130 - 200 г/м2
Выдержка при сборке
Не более 15 мин при +20оС и нормальных условиях внутри помещения. Выдержка при сборке сокращается при повышении температуры и снижении влажности воздуха. В ряде случае выдержку можно подкорректировать за счет увеличения расхода клея.
Жизнеспособность
Жизнеспособность в часах при различной температуре

(Измерено стандартным методом Casco Products):
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Выдержка при
Выдержки при прессовании в минутах. Расстояния в мм от

прессовании
наиболее глубокой клеевой прослойки до нагревательной плиты.
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Влагосодержание
Влагосодержание древесины должно быть 5 - 14%,

древесины
рекомендуется 7 - 10%.

Давление
Не менее 0.3 МПа.

Обращение
Отвердитель 2553 является кислотным продуктом Рекомендуется работать в защитных перчатках и очках.

Очистка
При попадании на кожу клеевую смесь - немедленно смыть тепловатой водой с мылом до отверждения клея.Материалы и инструмент - отмывать тепловатой водой .Для облегчения последующей промывки клеенаносящего станка мы рекомендуем применять состав Glue Wash 4450. В композицию следует вводить не менее 1% 4450 (из расчета на количество клеевой смеси, остающееся в клеенаносящем станке). После добавки состава станок оставляют работать вхолостую в течение около 5 минут, чтобы гарантировать хорошее перемешивание. После этого клеенаносящий станок можно промывать тепловатой водой.
Смешиваемость 
Отвердитель  2553 не смешивается ни с каким другим отвердителем  Casco Wood Adhesives. Шланги, вальцы и насос должны быть очищены перед сменой другим отвердителем.
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