	ИОВАКОЛЬ EPI
	102.49

	Для работы с отвердителем 195.60
	


	Примеры применения:
	Для склеивания твердой древесины (дуб,бук),древесиныс повышенным содержанием смол(сосна), тропических пород (тик, мератни) и древесины с высоким содержанием влаги (до 15%). Для склеиваанния изделий, подвергающимся в дальнейшем атмосферным влияниям, как оконные блоки или опалубка.

	Основа:
	Сополимерная дисперсия

	Технические данные:
	Вязкость [мПа сек]: Брукфильд
Сухой остаток [%]:
Плотность [г/см3]:
Значение рН:
Мин. t° образования пленки [°С]
Цвет клеевой пленки:
	пр. 16.000
пр. 57
пр. 1.5
пр. 7,0
пр. 5
натуральный

	Свойства:
	Высокая водостойкость , термостойкость, стой кость к механическим воздействиям. Клей очень хорошо заполняет швы, относительно стойкий к действию растворителей. Стойкий с старению.

	Указания к применению:
	Для деталей оборудования, соприкасающихся с клеем мы рекомендуем нержавеющую сталь марки V2A (или более высокого качества) а также нейтральные пластмассы (например, тефлон, полипропилен или полиамид).Следует набегать контакта с такими металлами, как цинк, медь, латунь, алюминий и т.д. По другим вопросам обращайтесь к изготовителям оборудования или нашим техническим специалистам.
Соотношение при смешивании:
Иоваколь 102.49® смешивают с Отвердителем Иоват® 195.60 = 100:7 - 15 весовых %. Смешивание необходимо производить очень тщательно, при смешивании больших объемов рекомендуется использовать смеситель- дозатор.
Клей можно наносить обычными приспособлениями как кистью, шпателем, или валиком. Не должен соприкасаться с железом. Содержащая дубильные вещества древесина может окраситься.
Тару со смесью клея и отвердителя Иоват® 195.60 не следует закрывать плотно, (из-за образования СО2 емкость может потрескаться).
Минимальная температура для деталей, клея и помещения: 15 °С (не идентична с мин. t° образования пленки)

	 
	Время переработки (час):
Нанесение клея:
При повышенных требованиях:

Расход клея:
Открытое время:
Давление прессования:
Мин. время прессования:**
Жизнеспособность смеси: 
	в зависимости от интенсив. смешивания 2 час)
одностороннее
двустороннее
150 - 200 г/м2
10 +/-2 минуты
> 0,2 Н/мм2
пр. 25 мин при 20 °С
макс. 2 час 

	 
	**Эти данные могуг меняться в зависимости от условий окружающей среды и вида склеиваемых деталей. Чем больше время прессования, тем лучше прочность склеивания по всем методам испытаний. Испытания проводились с древесиной, влажностью 6 - 10 % руководствуясь нормам ДИН/ЕН 205, расход клея > 150 г/м2 при одностороннем нанесении. Отвердитель не должен вступать в контакт с водой или влажностью, во избежание предварительного отверждения. 

	Очистка:
	Машины и приборы после употребления следует промыть холодной или горячей водой с добавкой очистительного концентрата ИОВАТ 192.40. Загрязненные только отвердителем детали машин очищают Иоват разбавителем 401.40/402.30. Присохшие остатки смеси клея и отвердителя удаляют только механически.

	Хранение:
	Минимальный срок хранения в сухом и прохладном месте (15-25 °С) в оригинальной упаковке 6 месяцев с даты поставки. Предохранять от мороза!

	Упаковка:
	102.49:Одноразовая тара по 10 и 25 кг, 120 кг бочка.
195.60: Тара по 500 г или 10 кг, другая тара по запросу.

	Класс опасности:
	По инструкции о горючих веществах: отсутствует.

	Маркировка:
	102.49: По инструкции о вредных веществах: отсутствует.
195.60: Xn (вредный для здоровья)

	Код отходов:
	По EWC :080403; отвердевший 080404


