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Klebstoffliste Il der MPA Universitat Stuttgart betreffend Brettschichtholz nach EN 14080

Klebstoffe, die zur Verklebung von Brettschichtholz
nach DIN EN 14080: 2005 geeignet sind"?

(Stand: 28.02.2013 Ai/RKk)

1. Klebstoffe nach DIN EN 301: 1992-08 bzw. DIN EN 301: 2006-09

1.1 Phenol-Resorcinharzklebstoffe, die Klebstofftyp | nach DIN EN 301 entsprechen

Harz Harter Zusatzart Mischung in Gewichtsteilen Anschrift des
Klebstoffherstellers
Leim | Har- | Zu- | Wasser
ter | satz

Casco Adhesives AB

P. O. Box 11538
S-10061 Stockholm
Casco Adhesive Harter 2575 -- 100 30 -- -- Vertrieb:

1775 % (flissig) AkzoNobel

Wood Coatings GmbH
Casco Adhesives
Dusseldorfer Str. 96-100
D-40721 Hilden

Dynea AS

Postboks 160

N - 2001 Lillestrém
Prefere 4040 ¥ Prefere 5835 -- 100 20 - -- Norwegen

(flussig) Vertrieb:

Dynea Erkner GmbH
Berliner StraBe 9
D-15537 Erkner

1) Samtliche Angaben ohne Gewéhr. Die Klebstoffe diirfen nur verwendet werden, wenn die jeweils dazugehérende
neueste Ausgabe der Verarbeitungsrichtlinie beachtet wird.

2) Firmen, die Klebstoffe aus dieser Liste zur Verklebung tragender Holzbauteile nach DIN 1052 einsetzen, missen im Be-
sitz eines Eignungsnachweises zum Kleben von tragenden Holzbauteilen gem&fB DIN 1052 sein.

3) Anwendung des Klebstoffes nur im Untermischverfahren.

4) Mit der Casco-GieBanlage auch flr getrenntes GieBen von Harz und Harter geeignet.
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1.2 Klebstoffe auf Melaminharzbasis, die Klebstofftyp | nach DIN EN 301 entsprechen
Harz Harter | Zusatz- Mischung in Gewichtsteilen Anschrift des
art Klebstoffherstellers
Leim Harter | Zu- | Wasser
satz

Kauramin - Kauramin- BASF Aktiengesellschaft
Leim 681 Harter 686 - 100 20 - -- D-67014 Ludwigshafen
(flussig) " (flissig)
Kauramin - Kauramin- Vertrieb:
Leim 683 Harter 688 - 100 |[20-10029%| -- - Turmerleim GmbH
(flissig) (flussig) Postfach 211407
Kauramin - Kauramin- - 100 [ 10-100" | - -- D-67014 Ludwigshafen
Leim 690 Harter 1690
(fliissig) (flissig) - 100 | 20-1002% | -- -
Casco Adhesive Harter 2540
1240 >¥ (flissig) (flussig) - 100 30 - - Casco Adhesives AB
Casco Adhesive Harter 2542 P.O. Box 11538
1242 Y (flissig) (flussig) - 100 20 - -- S - 10061 Stockholm
Casco Adhesive Harter 2540 -- 100 25-30 -- -- /Schweden
1246 2 ¥ (flussig) (flissig)
Casco Adhesive Harter 2526 -- 100 20-100 -- --
1247 @ ¥ (flissig) (flissig)
Casco Adhesive Harter 2579 -- 100 20-100 -- -- Vertrieb:
1249 2 ¥ (flissig) (flissig) AkzoNobel
Casco Adhesive Harter 2550 - 100 100 - -- Wood Coatings GmbH
1250 24 (flussig) (flissig) Casco Adhesives
Casco Adhesive Harter 7552 Dusseldorfer Str. 96-100
1252 © (flussig) (fltissig) - 100 50 - -- D-40721 Hilden
Casco Adhesive Harter 7553
1252 ©) (fliissig) (flissig) - 100 50 bis 100 - --
Casco Adhesive Harter 7555
1255 2 ¥ (flussig) (fliissig) - 100 200 - -
Casco Adhesive Harter 7557
1257 2% (flussig) (flissig) - 100 20 - 100 - -
Casco GripPro™ GripPro™
Heat Leim?" ¥ (flussig) | Heat Harter - 100 30 - 100 - --
Prefere 4535 Prefere 100 | 15-35" - - Dynea AS
(flissig) 5035 - Postboks 160

(flissig) 100 | 25-352"% | -- - N - 2001 Lillestrom
Prefere 4535 Prefere 100 15-35" - - Norwegen
flussi 5046 --
(flussig) (ussig) 100 |25-352:% | - -

100 60 7) _ __ Vertrieb:

Prefere 4720 Prefere - 100 [ 10-100" | - -- Dynea Erkner GmbH
(flussig) 5020 Berliner StraBe 9

(flissig) 100 | 20-100 2 D-15537 Erkner
Prefere 4546 Prefere - 100 | 10-100" [ - -
(flissig) 5021

(flussig) 100 | 30-100 2
Prefere 4546 Prefere - 100 | 10-100" | - -
(flussig) 5022

(fliissig) 100 | 20-100 2"

Klebstoffanwendung nur im Untermischverfahren
Klebstoffanwendung auch mit getrenntem GieBauftrag fur Flachenverklebungen. Bei dieser Anwendungsart darf die Klebstofffugendi-

mit der GieBanlage BTN 2001 GK 2 (Fa. Unipre)oder der Oest-GieBanlage Ecotop FT GK 2 auch fir getrenntes GieBen von Harz und

mit der Casco-GieBanlage 6230 oder 7230 auch fiir getrenntes GieBen von Harz und Harter geeignet
mit der Mixon-GieBanlage Typ 2800, der Oest-GieBanlage Ecotop T 350 oder der DWT-GieBanlage 30-2K-G auch flr getrenntes Gie-

2)
cke max. 0,3 mm betragen.
3)
Harter geeignet.
4)
5)
Ben von Harz und Hérter geeignet
6

Verwendung nur mit getrenntem Harz-Harter-GieBauftrag mit der Casco-GieBanlage 6230 oder 7230, Fugendicke max. 0,3 mm
Verwendung nur mit getrenntem Harz-Harter-GieBauftrag mit der Mixon-GieBanlage Typ 2800, der Oest-GieBanlage
Ecotop T 350 oder der DWT-GieBanlage 30-2K-G, Fugendicke max. 0,3 mm
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2. 1K-PUR-Klebstoffe , die Anhang C und D der DIN EN 14080: 2005 entsprechen "

Klebstoff Anschrift des
Klebstoffherstellers

Casco Adhesives AB

Casco 2010 P.O. Box 11538

S - 10061 Stockholm / Schweden

Dynea AS

Prefere 6000 Svelleveien 33

2001 Lillestrom / Norwegen

Dynea AS

Prefere 60012 | Svelleveien 33

2001 Lillestrom / Norwegen

Jowat AG

Jowapur 686.30 | Ernst-Hilker-Str. 10-14

32758 Detmold / Deutschland

Jowat AG

Jowapur 686.60 | Ernst-Hilker-Str. 10-14

32758 Detmold / Deutschland

Jowat AG

Jowapur 686.20 2 | Ernst-Hilker-Str. 10-14

32758 Detmold / Deutschland

Jowat AG

Jowapur 680.20 2 | Ernst-Hilker-Str. 10-14

32758 Detmold / Deutschland

PURBOND
HB 110

PURBOND
HB 181

PURBOND
HB 230 Purbond AG

IndustriestraBe 17 a

PURBOND 6203 Sempach-Station / Schweiz
HB 360

PURBOND
HB S-Linie

Purbond AG
PURBOND IndustriestraBe 17a
HB S049 ? 6203 Sempach-Station / Schweiz

1) Die Klebstofffugendicke darf bei Verwendung von 1K-PUR-Klebstoffen fiir Flachenverklebungen abweichend von DIN
EN 14080:2005 max. 0,3 mm betragen.

2) Nur flr die Verklebung von Keilzinkenverbindungen, Fugendicke max. 0,1 mm

3) Im Bereich zwischen den Produkten PURBOND HB S109 und PURBOND HB S 709
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