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ADHESIVOS To face mouldings

QUIMICAS SANZ, S.L.





Техническая информация

Описание: 
TERMOLIVE TE-11 представляет собой наполненный клей-расплав для окутывания профильного погонажа, состоящий из сополимеров ЭВА и синтетических смол, специальная формула которого создана для  использования таких материалов, как -  картона, ДСП, МДФ, шпона, полиэстровых и бумажных листов, ПВХ. Применяется в машинах для средне- и высокоскоростного окутывания,  таких как BARBERAN, DUSPOHL, MHF, WPR,AGUIRREZABALA, NORDSON, MATLER, аппликаторы ROBATECH и т.д. 
Техническая информация:
	Химический состав:
	ЭВА сополимеры и синтетические смолы

	Упаковка: 
	Мешки 25 кг Нетто

	Состояние:
	Гранулы

	Цвет: 
	Бежевый


	Характеристики:
	Объем
	Ед.измерния

	Вязкость по Брукфильду(TR10, 10 об/мин, 200 ºC):
	11000 +/-2000 
	mPa

	Точка плавления (ASTM E-28):
	96+/-3
	ºC

	Термостойкость (WPS-68):
	80+/-85
	ºC

	Температура применения: 
	190-210
	ºC


Свойства:

· Хорошая начальная адгезия и высокая конечная прочность

· Хорошая термостойкость
· Среднее время выдержки
· Хорошая сочетаемость с др. продуктами

Инструкции по применению: Обрабатываемая поверхность должна быть абсолютно чистой и без пыли. Влажность дерева д.б. между 8-12%. Материал и условия могут влиять на процесс склеивания. Расплавление адгезива должно проводиться при остановленном валике аппликатора. Затем валик может начинать движение, ожидая пока температура расплава не достигнет 190-210С. Наладка линии д.б. выполнена согласно инструкциям производителя. 
Оптимальные условия применения:
Темп. воздуха и материала: 18-20 ºC
Влажность дерева: 8-10%

Темп. валика: 190-210 ºC
Скорость подачи: 20-50м/мин.,
Расход адгезива: 80-140 гр/м2
В связи с тем, что могут проявляться отличия в качестве адгезии в зависимости от влажности, температур, свойств конкретных поверхностей и др. условий, то необходимо перед началом работ протестировать продукт, чтобы выяснить нужный расход клея для качественной адгезии. Заканчивая работу необходимо убедиться, что  температура адгезива снизилась до 140С, чтобы избежать ухудшения его клеящих свойств. Бак расплава должен подвергаться регулярной чистке шпателем во избежание нагара и накопления отложений. 
Безопасность:
Не вдыхать пары при плавлении клея.

Для более полной информации 
см. Паспорт безопасности вещества. 

Хранение:

Держите в прохладном  и сухом помещениии вдали от солнечных лучей. Срок хранения не более 12 месяцев. 
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