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INTERCOLL L 1792 U
Техническая информация

Область применения
Для  склеивания пенистых материалов друг с другом, с обивочными материалами, кожей, деревом, жестким волокном, строительным картоном, резиновым ворсом, неткаными и другими, устойчивыми к растворителям и не содержащими пластификаторов, обивочными материалами контактным способом.
INTERCOLL L 1792 U не применяется для склеивания мягкого-ПВХ и полистирольной пены.
Свойства

INTERCOLL L 1792 U – трудновоспламеняемый контактный клей обеспечивающий небольшой расход и равномерное распыление. При склеивании впитывающих материалов без внутреннего напряжения возможно также одностороннее нанесение клея. Клей образует эластичный и устойчивый к старению клеевой шов.
Технические данные

	Сырьевая основа:
	SBS-каучук

	Сухой остаток
	 около 40 %, по DIN EN 827 до весовой константы (8.2), (навеска 1 г, температура циркуляционного воздуха 105°С)

	Плотность:
	около 1,17 г/мл

	Вязкость (Брукфильд)
	около 350 мПа

	Цвет:
	естественный или красный

	Способ нанесения:
	распылением

	Размер форсунок:
	1,5-2,5 мм

	Давление:
	2-6 бар (избыточная атмосфера)

	Время выветривания
	0,5-2,0 минуты, в зависимости от толщины нанесенного слоя, материала и температуры

	Открытое время:
	при двустороннем нанесении: ок. 30 мин.
при одностороннем нанесении: ок. 4 мин.

	Срок хранения:
	12 месяцев

	Температура хранения:
	Не чувствителен к морозу

	Классификация опасности:
	см. паспорт безопасности



	Классификация по VbF: (легковоспламеняющиеся жидкости)
	Отстутствует

	
	

	
	


Инструкция по применению
INTERCOLL L 1792 U наносится распылителем, как правило на обе стороны склейки. Во многих случаях, чаще всего при склеивании без внутреннего напряжения, достаточно одностороннее нанесение, что требует большей толщины нанесенного клея.

Время выветривания зависит от толщины нанесенного клея, от применяемых материалов, а также от влажности воздуха и температуры в помещении.

Подходящий момент для склеивания наступает в том случае, когда во время прикосновения к пленке пальцами не образуются тянущиеся нити, пленка перестает быть влажной и в то же время липкой. Затем стороны сопряжения следует прижать друг к другу, соблюдая точность посадки. В большинстве случаев начальная прочность достаточна для последующей обработки сопрягаемых частей. Определение окончательной прочности возможно по истечении 48 часов.
При обработке температура материала, клея и помещения не должны быть ниже +10°С и не выше +25°С. Самая благоприятная температура обработки составляет от +18°С до +22°С.

Дополнительные примечания

Мы гарантируем стабильное и высокое качество нашей продукции. Все данные основаны на испытаниях и многолетнем практическом опыте. Разнообразие используемых материалов и рабочих условий, на которые мы не можем повлиять, исключают претензии по приведенным данным. Исходя из этого, мы рекомендуем проведение самостоятельных испытаний в достаточной мере, и готовы провести с Вами техническую консультацию. После выхода данной технической информации от 23.05.2008 все предыдущие версии считаются недействительными.
